LES POTIERS TUNISIENSf

~ Depuls p1u81eurs annees,‘en collaboratlon avec ‘B. GROSBELLET spec1a—
llste de 1 Afrlque Occ1denta1e, nous échafaudio sfq’ lques prOJets d'expedltlons

nous permettant de rapporter un certaln nombre’d‘observatlons ethnographlques
susceptlbles d eclalrer quelques unes de nos decouvertes archeologlques.

: : C est ainsi que s'est elabore un 1arge programme de travall ‘visant
s 8 étudler ‘quelques techniques archalques, plus partlcullerement celles de la
: ceramlque tournee ou non et de la metallurglev : ‘

L , ges ont deJa,ete effectues et, pour l'etude des technl—
;-ques de la cé amlque tournée, nous avons ch01s ' : igie
,l'artide“lawpoterie}est<parmifle53p1US \“
on ne comptait pas moins de v1ngt trois centres de productlon de poterles
tournées. Leur 1mportance est 1nega1e ; seuls trois d'entre eux ~Nabeu1
‘Guellala et Moknlne— ont une activité regullere et une productlon notable.
Ce sont quelques premleres observatlons sur les centres de Nabeul et surtout
de Guellala, dans 1 11e de DJerba, ‘que nous vous. 11vrons 1c1.; b

Nous passons sous silence -le lecteur voudra bien nous en excuser=
tous les problémes concernant les orlglnes de 1la: ceramlque, soit & Nabeul,
soit & Guellala. Une blbllographle, la suite de ces quelques pages, devrait
faciliter une recherche dans ce sens. En revanche, nous pouvons suivre le potier
depuis la carriére jusqu'a l'exped‘ ion de la poterie sur de remarquables bar-
ques a v01 e trlangu:al ~qu1 ne sont pas sans evoquer les felouques du Nil...

Il seralt egalement absurde d etabllr ici une typologle des productlons.
D' abord parce que cette typologle a deJa été établie, (1) ensuite, la place ‘nous
'feralt defaut Autant que possible, nous éviterons les termes arabes qui. appor-
~tent peu au lecteur peu famlllarlse. Pour les cas ol seule une des1gnat10n arabe
,est p0381b1e, une traductlon sera prec1see dans les notes. L . -

I. L'EXTRACTION DE L'ARGILE (2)

: De place en place, a la surface de petites vallées parsemées de mai-
gres vergers, on apergoit des trous de forme ovale (0,70 x1,50 m) qui s'enfon-
cent dans la terre. Ce sont les ouvertures des carriéres. Un tunnel leur fait
suite, présentant des plans, des déclivités, des courbes. A unecertaine hauteur,
on y rencontre une gorge creusée par le passage répétée des carriers transpor-
tant l'arglle dans des couffins. Notre Planche | représente la coupe et le plan
d'une carridre. Les difficultés de 1l'extraction sont variables. Les ouvriers
extraient de six 3 dix charges de chameau durant les quatre 3 cinqg heures qu'ils
restent au fond de la carriére (3). Les potiers préférent 1' argile extraite du

bas de la carriére i celle de la partie haute, plus grasse et a laquelle ils
sont obligés d'ajouter du "dégraissant'. :




Les accidents sont nombreux ;.on compte chaque année deux ou trois
morts. Le travail est dangereux pour un salaire minime. Ce salaire dépend du
travail fourni. Omn peut tabler sur quelques centaines de millimes (4) par jour.

IT. PREPARATION DES ARGILES

L'arglle est étalée sur une place propre et nette. Une fois seche,
elle est concassée. Le chamelier transporte 1'eau pour le délayage et 1c1 est
un détail partlcullerement~1nteressant ‘concernant la coloration des po,@r1es :
ylorsque 1'argile est mélangée ou malaxee avec de 1l'eau de mer, on obtient des
poterles de couleur blanche ; si ¢ Test de 1'eau douce qui est utilisée, les
poteries obtenues sont de couleur ‘rougedtre. L'eau est versée dans une fosse

de délayage et un travail assez délicat consiste a déposer regullerement
1'argile et 1'eau. Lorsque la fosse est plelne, on laisse 1l'argile "boire"

1'eau pendant deux ou trois heures. Le potler pénétre alors dans la fosse et
pratique au pied un premier malaxage. L'argile est ensuite sortie de la fosse

et dlsposee, par paquets, tout autour ; elle est égalisée, aspergée d'eau et
couverte d'une mince couche de sable pour que 1la couche superflclelle ne sé&che
pas trop rapldement La masse d' arglle reste ainsi abondonnée Jusqu au lendemain.

L'eau en excés 8 "écoule et la pate s'épaissit.

La pate devenue liante est rentrée a 1' atelier. Au bout de six Jours,
le potier marche la terre, operatxon qu1 con51ste, selon une methode trés pre—
cise, a pétrir 1'argile avec le pied. Cette opération se fait en deux ou trois
fois (PL.2). La masse est, ensuite, débitée en blocs et jetée dans un coin de

1'atelier.

III. L'ATELIER

: C'est generalement un long parallélépipéde d'une trentaine ‘de métres
de longueur et d'une dizaine de large. La hauteur est variable, en pr1nc1pe
plus de deux métres. Les cuvertures sont sur le cOté sud pour des raisons
d'éclairage et vents dominants. Derriére une sorte de compt01r confectionné
parf01s avec des marbres provenant de ruines romaines voisines (5) se trouve
1'installation rudimentaire:des tours. Le sol est en terre battue. Chez les
spec1a113tes des poterles vernissées, 1’ atelier contlent en outre 1es cuves

et les récipients destinés au broyage des oxydes et & 1' émaillage. L atelier est
s varient en fonction de 1la production

complété par le séchoir dont les dimension
et de la capacxte du four. Il y régne une pénombre humide, favorable @ la des-

gication de 1'argile. Les céramiques y seJournent plusieurs mois (PL. 3).

~ petlte ceramlque plac

*‘certalns t
’ ypes de 1la perlode romalne que nous conna1ssons Lezoux ou. Roanne

ratio
q! alrn iuomoyen de briques liées par de 1'argile, afin d'éviter toute entrée
. uver ture de la chambre de chauffe est fermee par un mur en brique

uv1ngt-quatre heures.

IV. LE TQURNAGE

Le tour est animé ar 1
P les pleds de 1 ouvrier qui a posé devant lui

=sur 1 L

etendo:sco:ztOIr les 1nstruments necessalres d son travail. Nous ne nous

c0nsacrerzne ::rdl aspect du tour ni sur 1°' outlllage 5 notre intention est d% 
vl SPeC1ale A Guellala, le potier qui confectionne de la Y

Lot utlllse;‘eszgmiazn d’ arglle sur le tour et en fait une sorte de
gedede. e fedsid S mme pour modeler son vase (PL 4). Ceux qui fabri-
S B I S e s aete Js
et i a8 préparés sur le "comptoir".
Pour fongalzzz gzz:::: poteries, on utilise des sortes de marmltespventrues et
elles SEJOurne bore s sont dirigées, aprés finition, dans les séchoirs, oi
nt plus ou m01ns longtemps en fonctlon de leurs d1men31onst

V. LES ‘F‘OURS

‘certains a
peuvent contenir Jusqu' 160 Jarres. Les spec1allstes de la petlt;

oterie
gant cong;;i;::nzoi;: iours de m01ndres d1mens1ons.,Les grands fours sont cepen-
SElEns 48 Ta Cherets des plus économiques en raison de la rarete, et par con-
e ctiliore. soowe u cgmhustlble. Les fours sont toujours batis 3 proximité
alluvisle —provenane d confectionnés avec des briques pour lesquelles une argile
Faut 500 2 5000 brisu es ruisselets voisins- a été spécialement recueillie. Il
et ev1te 4 ques pour monter un four, suivant son volume. Notre Planche 5
une description deta111ee du four dont la forme est trés proche de

¥ ke
es plus grands sont dest1nes i la culsson des grosses poterles ;

Prlnc1pe, iegz:zzzlzz da:nfournement est généralement de11cate. Elle est, en
D iocAne, B tessonsp(Piog de 1'atelier. Chaque poterie est so1gneusement
I e ). Les poteries sont placees 1! ouverture en bas
[onAAu e L] mées et l'ouverture en haut lorsqu’ elles sont plates.
q nfournage est terminé, on bouche les ouvertures qui ont permis 1'opé-

dans lequel trois
ouvertures sont -aménagées. C
s gées. es ouvertures sont ouvertes
A szlsuccess1vement pour la condu1te du feu (6) Un premier feu assez zzlbl
e our:n un jour et uue nult Puls 1'1nten81te en est augmentee pendant ©
j et trois nults_‘Unyfeu tresxlntense est malntenu encore pendant

; le 1a fin de 1.
) a culsson én re d
viner ardant par
u ab:zgz:ure 1adcolorat10n de certalns témoins. Le four est, ensulie obstrze
s né pendant p1us1eurs Jours, d1x ou quinze pour les gross

ommence alors le defournement. S . e pokeries.




VI. DEUX GRANDS.TYPES DE FABRICATIONS

La otehie "hand 584"

. Ce sont les petites poteries trés varides et dont les usages sont
multiples : gargoulettes, petits vases ansés, lampes 3 huiles, keskés (7),
~plats creux, vases 3 boire, etc;g;‘Une‘mentionfspéCiale;estﬁméritée:par une
pisce trés connue, le derbiika qui sert de caisse de résonnance 3 un instrument
‘de musique & percussion, caractérisé par sa forme de vase 3 col long et base
enflée. Sur le fond est tendue une peau de chevreau. C'est dans ces productions
que le potier montre toute son habileté, soit dans le fagonnage des piéces,
soit dans leur cuisson (PL.7). g e ‘ .

© La_potenie "jefddy" (8)

_ Elle exige une technique spéciale de fabrication. Le tour doit &tre
particulidrement solide. Il est placé plus bas qu'un tour ordinaire. Compte-
tenu de leurs dimensions, les pi&ces sont fabriquées en plusieurs fois et
montées 3 partir de colombins. Les anses sont fabriquées au tour, d&coupées

et placées. La nomenclature des poteries "jeffdy" est plus réduite que celle

des poteries "harra si". Elles sont toutes montées selon les mémes principes. (PL..

VIT. L'ARTISAN

‘Le maftre potier est propriétaire dé_$oniateligr./11,arrive,méme qu'il

le soit de plusieurs. Quelques ateliers sont tenuslpar'des;pétrons;quiﬁemploient;

des ouvriers salariés pour le fagonnage des piéces. Certains tourneurs se louent
3 la journée. Le groupe type de travail se compose de quatre personnes : le
patron et‘son‘assis;ant,‘1e;chame1ier,tranSporteur et son aide. Chacun a sa
ftache[bienlprécise.‘Aprés la vente, dont est responsable le patron, le tourneur
et son assistant assurent le chargement;des‘piéce5~achetées ;*1e‘chame1ier et
gon aide s'occupent de leur transport. : : e e
Une coopérative a été crée en 1959 pour faciliter 1'achat de matigres
premidres et de combustible. Cette‘organisation;permet;égalemén;fune_rétributionﬂ
des salariés i la morte-saison. La prpduction“peutféinsiféﬁre;plus régulidre '
et 1'artisan, plus sir du lendemain. En ce quifconcérne:1'éCOﬁ1ement~des mar-
chandises, l'exportation se fait, par 1'intermédiaire de grossistes, vers
1'Algérie et 1a‘Libye;“Peu‘defpdtiérs_pratiquentn1é:vehte\directe‘ Ils s'enten—
dent avec l'acheteur sur unme commandeprécise et commencent travailler parfois
en fonction de 1'avance qui leur a été faite. Il leur est trés difficile de

préparer des stocks. Il semble que la coopérative, dans une certaine mesure,
puisse remédier aux difficultés présentes, cherchant & gsolliciter l'aide
gouvernementale.

Les potiers connaissent certaines formes d'aide mutuelle particuliéres
3 leur profession. Par exemple, lors de la construction d'un atelier, les voi-
sins prétent les bétes de somme et la main-d'oeuvre. On fait volontiers appel
aux voisins pour 1'enfournement des grosses poteries. On préte du bois pour
1'achévement d'une cuisson.

Que dire encore des usages, des coutumes si vivaces dont certaines
gont vraiment particuliéres aux producteurs de ces poteries et sur lesquelles
nous aurons l'occasion de revenir.

EN GUISE DE CONCLUSION...

pr immensge gzneflce que 1es%archéolpgues‘peuYen; tirer de ces cqmparaisons
o Hiene . Nous avons encore la c@ance d'avoir sous les yeux des techniques
du ée quz ;Eisuiea:z§ contrées depu1§ 1ongt§mps; sont des témoignages vivants
ce ce due isan, voire une lndusgrle,répandug,:au;sujet de laquelle
posons encore beaucoup de questions. Il faut apporter beaucoup de
prudence,.nou3~}eksavons bien,fa‘noS,observations et ne pas tirer trop rapide-
ment de conclusions. Cependant, il s'agit d!uﬁéﬁgfaﬁdé'1e§on‘b6uVant portzr
b}en des fruits. Notre souhait, dans cette modeste &tude, aura &té d'atti
l'attention sur ces problémes. ' N , ' S et

] I1 faut ajouter i tout cela les nombreux contacts humaiﬁs avec les
p?tlers.deVNébeul,,de Guellala ou les briquetiers de Kairouan. A chaque &tape
1 aqcuell a eFé le méme, simple, amical et devenant‘viﬁe chaleﬁreﬁx Nous re:
avons pu ainsi vérifier, a Guellala, la majeure partie des faits av;ncés ar
Jean-Louis COMBES, repris et publiés par le R.P. André LOUIS dans un femagquable

ouvrage : Les potiers de Djerba. Nous a 'ai iré
: . vons: d'ailleurs. tiré
1'essentiel de cette note. - o 418, 88, oaf ougrage

-~

Nous tenons & remercier tout particuliérement M. Elghool JEMAA,

,,gueanotre‘enthouslasme ne‘nous,faSSeVpasgoublier,les difficultés de
ceux 1 qui, dans un pays de grande liberté ont 1'avantage de créer encore,
"M;: dans.d?s ﬁondltlins que bien peu de chez nous accepteraient...
'Mie de misére'!, est le ti ! i & écri j
e gems ,‘1 titre 4 un recueil de poémes (9) &crit par un jeune

. Ces quelques vers qui en sont extraits nous raménent & la réalité :

ceux 13

"Mes doigts se multiplient — mes doigt .

. Gc : / J : s épatis.

P%zs tombent de chbmage g v

, J’entends partout crier : du pain, du blé, de l'orge.
J'entends partout mendier la femme qui se donme
Mais le ctel reste loin..." (10)

'ROBERT PERICHON

NOTES

1. J.L. COMBES et A. LOUIS, Les potiers de Dj
OMBE S . jerba, Centre des arts 't7
populaires, Tunis, 1967, : ’ et tradivions

' ! o o o L ‘
2. % ensem?le des 1?format10ns qui suivent concernent plus particuliérement
es potiers de Djerba. Il existe naturellement des similitudes avec les
techniques et les production de Nabeul, mais aussi des variantes. '




3. Env1ron 20 decalltres.

'~~“'4.”Le'mlllime corre8pond approxlmatlvement 3 notre centlme actuel, avec une
. o -

‘f"legere plusvalue.‘

'”.SllL anc1enne Menlnx, actuellement El Kantara. ‘

”‘6.“Dans une autre etude. Pour le moment, quelques documents nous font défaut,

"mais il nous sera blentot p0581b1e de prec1ser le detall de touteg ces
‘opérations.

7. COUSCOUSSler-

o =T : L
“5. Le terme de31gne 1a poterle de grand callbre, non vernissée.

* 9; Mehd1 MISSAOUI M1e de mlsere..,, Tunis, 1973

“”ﬁIO.iOp. c1t., Afrlque petrlflee.

BIBLIOGRAPHIE

',Des blbllographles”tres completes exlstent,;mals leur accés est souvent diffici
Les ouvrages‘c1 d ¥ R

:ous sontﬁ ‘mplement 1nd1cat1fs."

“fVAN GENEP A., Les potertes kabyles, dans Etudes a ethnographle algerlenne,

‘Paris, E. LEROUX, 1911,
LISSE P.‘et LOUIS A.; Lés potters de Nabeul IBLA, Tunls, 1956

SETHOM;HAFEDH, Les artisans potiers de Moknine, dans la Revue Tunisienne des
‘ 501ences soc1a1es, Tunls, 1964.

TLATLI SLAHEDINE, Djerba et les dgerbzens, Tunis, 1942.

<

‘Nous avons déja c1te ‘dans nos notes 1‘important ouvrage de
COMBES et LOUIS Les potzers de Dgerba.

ABEUL

MOKNINE

JTUNISIE

TUNISIE Pr1nc1paux centres de production de
céramique tournée.




PLANCHE 1

Coupe et plan d'une carriBre 3 Guellala (Djerba).
A. COUPE 1. entrée 2. galerie 3. front de taille.
B. PLAN




PLANCHE 2

Sur une aire propre, le marchage de 1'argile.
Dessin de Colette GRANJON.




PLANCHE_3

Le séchoir, construit en pierres et formant une sarie
d'arches pittoresque. Dessin de R. PERICHON.




PLANCHE 4

3 e o e e s e

Le montage de 1'&bauche (d'aprés COMBES et LOUIS).

HEOOw >

Pain d'argile placé sur le tour.

Le pain d'argile est assujettit sur le tour.
Centrage du pain d'argile.

Début de 1'ébauche.

Ebauche en coupe.

Le vase prend forme (coupe).
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 PLANCHE 5

~ Coupe schématique d'un four de potier, d'aprés COMBES et LOUIS.

A. Chambre de cuisson.

B. Plate-forme.

C. Chambre de feu.

D. Sole.

E. Passage du combustible.

F. Accés 3 la chambre de feu.
G. Porte de la chambre de feu.
H. Porte d'enfournement.

I. Ouvertures pour le tirage.




8 s s i s e

.

M Se en place et calage des céramiques dans le four (d'apr3s COMBES et LOUIS).




PLANCHE_7

Poterie harrisa.

1. Barr3da kbira bu ker¥ ; récipient & eau et & huile.

2. Dagra bu tmdnya ; peut servir & transporter la nourriture
aux champs (pour une seule personne).

3. Kesk@s ; couscoussier.




PLANCHE_8

Poteries Jeffay.

TemnI kbir ; récipient i huile, hauteur 80 cm.
Jriba kbira bu wibtfn - Sert & stocker les cérdales, 1
semoule, etc..., hauteur 1 m, capacité, 90 & 100 1.
Habya bjdwiya ; coffre & vétements, hauteur 80 cm,
capacité : 150 1.

Sefri/amiris ; sert & contenir de 1'eau ou de 1l'huile,

hauteur 1,15 m & 1,25 m, capacité : 200 1.




e

! mtm
‘“W@

PLANCHE 9

Exemple d'une particularits technique : le potier place un pied
én couronne sur un fond de coupe. Les "couronnes” sont préparées a 1'avance,
ainsi que les panses des coupes. Ces deux pisdces séchent,SEparémenp;gt,sont

ensuite ajustées. Remarquer la
la panse de la coupe.
Dessin de Colette GRANJON.

"forme" sur laquelle est placée -3 1'envers-




PLANCHE_10

Le décorateur trace des filets sur la panse d'une poterie.
Le vase est placé sur le tour animé d'un mouvement assez lent de rotationm.
Le pinceau est approché lentement du ré&cipient. Cette technique permet
d'obtenir des bandes colorBes horizontales trés réguliéres.
Dessin de Colette GRANJON.




